
M
5

M
5

3.
6

3.
6

 57 

20

M
5

20

M
5

12

12

 57 

PACKING LIST

PACKING LIST

SCREWSSEALFRAME SCREWSNUT

SCREWSNUTSCREWSSEALFRAME

COMPOSANTS

COMPOSANTS

VISJOINTCADRE VIS ÉCROU

VISÉCROUVISJOINTCADRE

TA1300C/1
CONTENIDO

CONTENIDO
TA1300C/1

Ref. TA1300C/1
    TAPA (1)

Ref. .JUBA1300
      JUNTA (1)

Edición: 1ª 

Edición: 1ª 

Ref. TA1300C/1
    TAPA (1)

Ref. .JUBA1300
      JUNTA (1)

 Ref. .TU-M5
TUERCAS (4)

 Ref..T-M5 PA20
TORNILLOS (4)

 Ref. .TU-M5
TUERCAS (4)

 Ref..T-M5 PA20
TORNILLOS (4)

 Ref. .T-1316/1
TORNILLO (4)

 Ref. .T-1316/1
TORNILLO (4)



Ref. .T-M5 PA20

Ref. JUBA1300 Ref. TA1300C/1

CLAVIJAS INDUSTRIALES/INDUSTRIAL PLUGS/FICHES INDUSTRIELLES

Ref. Bases/Socket/Prises IP
934152 3P+N+T    16A 400V IP44
934133 2P+T         32A 230V

IP44934144 3P+T         32A 400V
934154 3P+N+T    32A 400V

2

Edición: 1ª 

Edición: 1ª 

CLAVIJAS INDUSTRIALES/INDUSTRIAL PLUGS/FICHES INDUSTRIELLES

Ref. Bases/Socket/Prises IP
934152 3P+N+T    16A 400V IP44 
934133 2P+T        32A 230V

IP44934144 3P+T        32A 400V
934154 3P+N+T   32A 400V

1 Taladrar el marco para
montar la clavija.

Una vez fijada la tuerca, cortar 
el sobrante del tornillo.

1

2

NOTICE D'UTILITATION
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

IM-TA1300C/1  INSTRUCCIONES DE MONTAJE

NOTICE D'UTILITATION
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

IM-TA1300C/1  INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Drill the frame to install the plug
Percer le cadre pour fixer la fiche

Fix the nut, then cut the spare 
of the screw
Fixer l'écrou, apres couper
le vis restant.

Fixer l'écrou, apres couper
le vis restant.

Fix the nut, then cut the spare 
of the screw

Una vez fijada la tuerca, cortar 
el sobrante del tornillo.

Percer le cadre pour fixer la fiche
Drill the frame to install the plug

Taladrar el marco para
montar la clavija.

Ref. .TU-M5 Ref. JUBA1300

Ref. .T-M5 PA20

Ref. .TU-M5

Ref. TA1300C/1Ref. .T-1316/1

Ref. .T-1316/1


